r6publ.quefranca.se ^ no de pobKcation : 2 473 6S6 



INSTmiT NATIONAL (A n'utiliser que pour tas 

. . commandes de reproduction). 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 

PARIS 



A1 DEMANDE 

DE BREVET D'INVENTION 

© N° 80 01139 



Dispositif d' assemblage, pro cede de fabrication et application a la fabrication de meubtes modulaires. 



Classification Internationale (Int CI. 3 ). F 16 8 21/02, 12/40. 

@ Date de depdt 15 janvier 1 980. 

^l) Priorite revendiquee : 



@) Date de la mise a la disposition du 

public de la demande B.O.P.I. — « Listes » n° 29 du 17-7-1981. 

(7?) Deposant : DECHANTELOUP Henri Victor Joseph, residant en France. 



Invention de : Henri Victor Joseph Dechanteloup. 

3) Titulaire : Idem (Q) 

4) Mandstaire : 



D 

JNSDOCID: <FR. 



Vente des fascicules a I IMPRIMERIE NATIONALE. 27. rue de la Convention — 

2473656A1_I_> 



75732 PARIS CEDEX 15 



2473656 



-1- 



DISPOSITIF D 'ASSEMBLAGE, PROCEDE DE FABRICATION ET APPLICATION 
A LA FABRICATION DE MEUBLES MODULAIRES 



Domalne Technique 

La Presente invention coneerne un dispositif d -assemblage 
■neoanique permettant d'assujettir im. a 2 , autre deux elements 
dune structure en developpant, par simple rotation relative 
des deux elements, une force de retenue ou de serrage s'exercant 
5 Parallelement a 1'axe de rotation et permettant d'assurer une 
rigidite et/ou une etancheite excellente de 1 'ensemble realise. 

Technique anterieure 

i 

Les dispositifs d 'assemblage connus, par exemple en 
menuiserie, sont generalement realises a 1-aide de tenons et 
de mortaises. ou a 1'aide de queues d'arondes. De tels dispositifs, 
10 sils s'averent relativement simples a realiser, ne permettent 
Pas d'exereer sur les elements assembles une force de retenue 
ou de serrage permettant de developper un effort de compression 
d un element sur 1'autre qui assurerait une excellente rigidite 
1, f« /'; nSenble ' en Particulier lorsqu'un element intermediate 
15 doit etre bloque entre les deux elements assembles. D'autres 
dxspositifs d'assemblage, connus par exemple en menuiserie ou 
dans 1'industrie chimique, sont con S us pour developper une force 
de serrage des elements a assembler, peraettant ainsi d'obtenir 
«ne rigidite et/ou une etancbeite satisfaisante de 1'ensemble. 
20 Cependant les dispositifs de ce type, qui comportent generalement 
des embouts ou des manchons filetes ou des brides d 'assemblage, 
s'averent d'une fabrication relativement complexe et couteuse, 
et sont d'une mise en oeuvre parfois delicate. 
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Expose de 1' invention 

La presente invention se rapporte a un dispositif d'assemblage 
de deux elements d'une structure d f une fabrication extremement 
simple et economique, permettant d'exercer sur les elements 
assembles, par simple rotation d*un element par rapport a l'autre, 
une force de serrage assurant une excellente etancheite et/ou 
rigidite de la structure ainsi obtenue. 

Le dispositif selon l r invention permet l 1 assemblage 
d«un element male et d'un' element femelle qui s f ajustent par 
1' intermediate d'un tenon cylindrique, . solidaire de l f element 
male, s r engageant dans la mortaise de 1" element femelle, et 
se caracterise en ce que le tenon cylindrique est pourvu d f au 
mois une saillie transversale et en ce que la mortaise comporte 
au moins une rainure longitudinale permettant le passage de 
la saillie transversale du tenon lorsque celui-ci penetre dans 
la mortaise, cette rainure longitudinale communiquant avec un 
evi dement dont le bord inferieur forme une rampe inclinee par 
rapport au plan perpend iculaire a l'axe de la mortaise, rampe 
sur laquelle vient s T appuyer la saillie du tenon lorsque, les 
deux elements etant ajustes l f un dans !• autre, on exerce un 
mouvement de rotation d f un element par rapport a !• autre. Au 
cours de ce mouvement de rotation relative des deux elements, 
la saillie du tenon exerce sur le bord inferieur de I'evidement, 
bord qui forme rampe ascendante vis a vis de cette saillie, 

une poussee dont une composante est une force qui s* exerce 

parallement a l'axe commun du tenon et de la mortaise et tend 
a rapprocher les deux elements. Plus le couple de rotation exerce 
sur les deux elements est important, plus cette force de serrage 
est importante. Au contraire, il suffit d'un leger mouvement 
de rotation en sens inverse pour annuler l^ffet de serrage, 
sans risque de blocage ou de grippage. 

Selon les applications envisagees, le dispositif peut etre 
realise en bois, par exemple pour un meuble, en matiere plastique 
ou en metal, par exemple pour un assemblage tubulaire destine 
a constituer une conduite vehiculant des fluides liquides ou 
gazeux. 

Bien entendu, le dispositif d f assemblage selon l f invention 
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peut etre realise avec plusieurs saillies coope'rant avec avec 
Plusieurs rampes, les saillies etant de preference espacees 
angulairement de maniere re'guliere, par exemple de 160 degres 
s'il y en a deux, de 120 degres s'il y en a trois, etc.. Les 
saillies multiples peuvent e*tre situees a des niveaux diffe'rents. 

L'invention se rapporte egalement a un precede de fabrication 
du dispositif d 'assemblage ainsi qu'a une application du dispositlf 
a la fabrication de meubles modulaires. Dana de tels meubles, 
la structure modulaire est realise, par assemblage de deux elements 
selon l'invention entre lesquels est bloque un troisieme element, 
transversal, formant liaison avec d'autres modules de la structure. 



Descript ion sommaire des desslna 

Les figures 1 et 2 sont des vues en coupe d»un mode d 'execution 
du dispositif selon 1 'invention. La figure 1 est une vue en 
coupe axiale du dispositif et la figure 2 est une coupe transversale 
15 selon AA» de la figure 1. 

Les figures 3 et D illustrent un second mode d 'execution 
du dispositif selon 1 'invention. La figure 3 est une coupe axiale 
dudit dispositif et la figure 4 est une coupe axiale selon BB' 
de la figure 3. 

20 Les figures 5 et 6 sont respectivement une vue en coupe 

axiale et en coupe transversale d'un dispositif selon 1 'invention 
realise - selon un precede de fabrication partieulierement simple 
et economlque. 

La figure 7 est une vue eelatee du dispositif selon 1 'invention 
25 applique a la fabrication d'un meuble modulaire. 

Mode d 'execution 

Selon un premier node d' execution, illustre aux figures 
1^ et 2, le dispositif selon 1 'invention comporte un element 
male 1 dont le tenon 2 s 'engage dans la mortaise 4 de 1 'element 
femelle 3. Le tenon 2 de 1 -element 1 porte une saillie 5 qui 
30 s' engage dans un evidement 6 pratique dans la mortaise 4 de 
l'ele'ment femelle 3. L 'evidement 6 est delimite' par un epaulement 
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6a situe dans un plan incline par rapport a l f axe XX 1 des elements 
1 et 2, et communique avec une rainure longitudinale 7 pratiquee 
dans la mortaise *l paralielement a l'axe XX 1 . Le point d 1 intersection 
de la rainure 7 et de ^epaulement 6a est situe de preference 
5 au point le plus bas de ^epaulement 6a, et ne doit, en tout 
etat de cause, pas etre situe au point le plus haut de I'epaulement 
6a. 

Lorsque le tenon 2 de l f element male 1 s* engage axialement 
dans la mortaise 4 de I 1 element femelle 3, la saillie 5 du tenon 

10 penetre dans la rainure 7 et atteint le point d* intersect ion 
entre l f epaulement 6a et la rainure 7. On fait ensuite tourner 
les elements 1 et 3 l f un par rapport a l'autre autour de l'axe 
XX* et la saillie 5 appuie sur l 1 epaulement 6a de l'evidement 
6, cet epaulement formant une rampe ascendante, et produit une 

15 force dont la composante parallele a l f axe XX 1 tend k rapprocher 
les elements 1 et 3 et les maintient. l»un contre l f autre. 

Si le point d* inter section de l»epaulement 6a formant rampe 
et de la rainure 7 est au point le plus bas de la rampe 6a, 
l f effet de serrage sera obtenu dans les deux sens de rotation 

20 relative des elements 1 et 3. Si ce point d f intersection n f est 
pas au point le plus bas de la rampe 6a , 1 1 ef f et de serrage 
ne sera obtenu que pour un sens de rotation. 

Meilleure maniere de reallser 1' invention 

Selon un mode d f execution prefere du dispositif selon — 

I'invention, illustre aux figures 3 et 4, le tenon 2 de l»element 

25 male 1 comporte deux saillies 5 et 5* diametralement opposees 
mais situees k des niveaux differents et cooperant avec des 
epaulements 6a et 6a* constituant les bords inferieurs de deux 
gorges 6 et 6» usinees dans la mortaise H de l f element femelle 
3. Lors de la penetration du tenon 2 dans la mortaise 4, les 

30 saillies 5 et 5* penetrent dans les rainures 7 et 7 1 paralleles 
a l'axe XX 1 et diametralement opposees. Ces rainures 7 et 7* 
communiquent respectivement avec les • gorges 6 et 6 1 k leurs 
points bas. Lorsque les saillies 5 et 5' atteignent leurs gorges 
respectives 6 et 6 1 , on imprime aux elements un mouvement de 

35 rotation relatif et les saillies 5 et 5 T appuient sur les bords 
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inferieurs respectifs des gorges 6 et 6', ces bords formant 
des raznpes ascendantes, et produisent un effet de serrage symetrique 
des elements 1 et 3. 

Dans le mode de realisation illustre aux figures 3 et 

5 les elements 1 et 3 sont des tubulures destinees a canaliser 
un fluide, I'etancheite du raccordement etant obtenue par 1 'effet 
de serrage precedemment decrit qui s'exerce sur un joint 8 loge 
entre les elements 1 et 3. II est egalement possible de prevoir 
un joint torique dispose entre la partie de 1 'element 1 formant 

10 tenon et la paroi interne de 1 'element 3 faisant office de mortaise. 

II va de soi que le mode d'excution illustre aux figures 
3 et V qui comporte un double effet de serrage symetrique, 
n'est nullement limite a ^application illustree sur le dessin, 
a savoir le raccordement de deux elements tubulaires, et couvre 

15 les autres applications possibles, en particulier 1 'application 
illustree a la figure 7. 

Procede de fabrication du dispositif 

Un procede de fabrication particulierement simple et economique 
du dispositif selon 1 'invention est expose ci-apres en faisant 
reference aux figures 5 et . 6. Selon ce procede, on realise 

20 1' element femelle 3 en deux parties coaxiales 3a et 3b. La partie 
3a de 1" element 3 est un tube dont la face interne est de preference 
rendue rugueuse ou rainuree et la partie 3b est egalement un 
tube dont le diame*tre exterieur est sensiblement egal au diametre 
interieur de la partie 3a, ou lui est legerement inferieur, 

25 et dont la face externe est de preference rendue rugueuse ou 
rainuree. Le tube 3b comporte, sur sa face interne, une rainure 
ou saignee 7 permettant le passage de la saillie du tenon solidaire 
de 1 'element male 2. La face superieure du tube 3b, taillee 
en biseau ou en sifflet forme la rampe 6a sur laquelle vient 

30 s'appuyer la saillie 5 du tenon 2. Un tel dispositif est - 

particulierement facile a realiser a partir de tubes extrudes 
en matiere plastique, le tube 3b etant coupe en biseau a l'une 
de ses extremites et introduit dans le tube 3a auquel il est 
assujetti par collage, les faces rugueuses ou rainurees des 

35 tubes en regard facilitant l'accrochage de 1 'agent collant. 
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Application a la realisation de meubles modulaires 

Une application du dispositif selon l 1 invention a la fabrication 
de meubles modulaires est illustree a la figure 7. Dans cette 
application, 1'element male 1 et I'element femelle 2 sont les 
elements constitutifs d'une colonne d'un meuble, generalement 
5 une colonne verticale. Entre ces elements est bloque, grace 
a I'effet de serrage decrit precedemment, un element intermediaire 
tel q^une planchette ou etagere 9. Cette planchette 9 est percee 
d f un trou 11 dont le diametre permet le passage du tenon 2 de 
1* element 1 et de ses deux saillies 5 et 5 9 . Lorsque la planchette 

10 9 est bloquee en position entre les elements 1 et 3, elle coopere 
avec une rondelle 10 qui s*engage dans le trou 11 et dont l'epaisseur 
est egale a celle de la planchette 9. Dans le mode d* execution 
represente a la figure 7, les saillies 5 et 5* sont realisees 
a l f aide d»une cheville traversant le tenon 2, mais il va de 

15 soi que cette representation ne presente aucun caractere limitatif 
et que le dispositif peut comporter une ou plusieurs saillies 
disposees a des niveaux differents ou au meme niveau. Ce dispositif 
represente a la figure 7 cons tit ue done un noeud d f un meuble 
modulaire, qui peut se developper dans les trois dimensions 

20 selon la geometrie, l»aspect et les dimensions desirees. 
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Re vend 1 cat! ons 

1. Dispositif d 'assemblage d'un element male et d'un element 

femelle s'ajustant au moyen d f un tenon cylindrique solidaire 
de l 1 element male qui s'engage dans une mortalse correspondante 
de 1' element femelle, caracterise par le fait que ledlt tenon 
cylindrique est pourvu d f au moins une salllie transversale et 
que ladite mortalse eomporte au moins une rainure longitudinale 
permettant le passage de la salllie transversale lorsque le 
tenon penetre dans la mortalse et oommuniquant avec un evidement 
dont le bord infer ieur forme une rampe inclinee par rapport 

au plan perpendiculaire k I'axe de la mortalse, la salllie — 

transversale du tenon s'engageant dans ledit evidement et s'appuyant 
sur ledit epaulement par rotation relative des deux Elements. 

2. Dispositif d 'assemblage selon la revendication 1, caracterise* 
par le fait que ledit evidement est une gorge usinee dans la 
parol interne de la mortalse. 

3. Dispositif d 'assemblage selon la revendication 1, caracterise* 
par le fait que le tenon cylindrique eomporte un* plurality de 
salllies dlsposees angulairement de maniere reguliere et que 
la mortalse eomporte une pluralite d'evidements foment des 
epaulements correspondents. 

Dispositif d'assemblage selon les revendications 1 et 3, 
caracterise par le fait que lesdites salllies et lesdits epaulements 
sont situes a des niveau* dlfferenta. 



5. Dispositif d» assemblage selon les revendications 1 et 3, 
caracterise par le fait que lesdites salllies et lesdits epaulements 
sont situes k un meme niveau* 

6. Procede de fabrication d'un dispositif d'assemblage selon 
la revendication 1, caracteVise' par le fait que l f on realise 
1 'element femelle en introduisant dans un element tubulaire 
un tube dont l'extremite superieure est taillee en biseau pour 
former une rampe inclinee par rapport au plan perpendiculaire 
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a i f axe de la mortaise et dont la face interne comporte au moins 
une rainure longitudinale permettant le passage de la saillie 
du tenon solidaire de l f element male, et que l'on fixe ledit 
element tubulaire dans ledit tube. 

7. Application du dispositif d'assemblage selon la revendication 
1 a la fabrication de meubles modulaires, caracterisee . par le 
fait que l'on constitue un noeud d f une structure modulaire en 
bloquant entre 1» element male et l f element femelle dudit dispositif 
un element intermedials transversal assurant la liaison avec 
un autre noeud de la strucfore modulaire. 
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